TECENISCHE DATEN

Hauptal ssungen

Gesamtlinge ..... DU £ SR g veosaes G 15000

mm
Geﬁﬂﬂthtait‘ "ERE RSN SRR EEER R R - 8o c‘- Gamm
m.mth&he Bbar rlur ..l!‘...l-l".....-.‘l. ca. 5300 m
Gewicht

Maschinengewicht .......cc0s T T e ca. 76000 kg
Elektrik, Bydraulik, NC .. .coivvnvens s onchnwae Ghi - TR
2ubehdr (Spanefdrderer etc.) ....... PR———— . ca. 4000 kg
Gesamtgewicht ....... ‘o wmaE Y e 4 ca. 87000 kg
Arbeitsbereich

Tischlingsbewegung X-Achse

- bei gekuppelten Tischen ........covenn coee 5500 mm

- jeder Tisch einzeln ....... seeseas creveses 2450 mm

Spindelkastenguerbewegung Y-AChS8E ..ceessese 3400 mm
Spindelkasten-Senkrechtbewegung Z-Achse .... 1000 mm
Tischaufspannfliiche bis Spindelnase ........ 90 - 1090 mm
Durchgangsbreite zwischen den St#ndern ..... 2000 mm

Vorschilbe, stufenlos regelbar
in den 3

Bewegungsrichtungen
Tischlingsbewegung ...... SRS RN e R 10-5000 mm/min.
Spindelkastenguerbewegung ....ceveven wessses 10-5000 mm/min.
Spindelkasten-Senkrechtbewegung .......ceose 10-5000 mm/min.
Eilg.ng tl..l.U..ll...‘.ﬂl....-..dl. ..... . "W 10000 m/min-
Vorschubkraft je Achse (max.) ...... srsiesas SUBRY W
Megfsysteme

in den 3 Bewegungsachsen X, Y, Z .. vees « » v+« INnductosyn



Universalfréseinheit

Spindeldurchmesser im vorderen Lager ....... 130 mm

Werkzeugaufnahme ..... cand ERNNESELNS Em s +++ SK 50 DIN 69871
Ruppl.-Bolzen WASI
(ANSI B5-50,1978)

Werkzeugspannsystem .......evvevnsnns e autom. Spannzange
Anzahl der Spindeldrehzahlen ............ .+, stufenlos
Drehzahlbereich vuvvuierrrssssesnssasssnvese 1= 2800 U/min,
Kenndrehzahl ..ovcvvvrnserscssrnorerrsnnnns . 180 U/min.
¥ax, Drehmoment an der Pradsspindel ......... 1750 Nm
Frisspindelantrieb ....cvvivianiiiinnnnnanes Gleichstrom
Rel, Binschaltdauer .....cevveveeenns . S0 u . 100%
Leistung (Nennleistung) .....covvvvecnsnsenss 37 kW (30 BP)
mnm B-Achse mit XKlemmung ........ + 80" 2 1°

: C-Achse mit Klemmung ........ 360 x 1°

B-Achse ohne Klemmung ....... + 90° stufenlos

c-ach:i chne Klemmung ....... 360° stufenlos

_O..I&':IJ-;...l.—O.—.."-D\."-..'l.-.-t:.\'...'.;\.-l.')mﬁmn:\”w
mam BT NETREOUGE 7 BBK '« s vodtstsbssninen 100
m mkwu‘rm‘”t L e I R S 345“ s
Grofite Werkzeug 1l8nge ... vvvevves T

-'m mtimh zu wechselndes




Maschinentische - Doppeltisch

Tischaufspannfldche (L X B) ,.vvisesnsnnasas 2000 x 1500 mm
TischhShe {ber Flur

(Maschine ins Fundament eingelassen) ....... ca. 800 mm
Max. Tischbelastung .isvivvsvscsacscsnecesss 8000 kg

T-Nuten
l8ngs auf Tischoberfldche:

Anzahl I EE RS E R RS R RN R R R R ?
Br’ite TR B O O B B O B R B R O O B RN BN B NN NN N B B RN R BB ) 28 mﬁa
Ab’tanﬂ [ B A B B B B B R B O R B R B O R B B N I A A 200 m

Versorgung

SPANBUNG «vvvvvvrvosnnsrntsissnssssnnnnscsss 380V, + 10V, 3 Ph
?{equ'eﬂz L e N A I I I SR I B 50 ﬂz
Scheinleistung, gesamt .......civvaevvnsasss 10 KVA
VOfsuﬁiﬂrung 0*"000'!'0o-oct!itoocooooooosco 200 A
Druckluft
- DEUER s cssassessossvncsonirsssvevsvesnne B BHE
- BaX. VOlUMenSLrom ..ccesvvcescccssescess Ca, 100 1/min

®



