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Technische Daten:
Bearbeitungslelstungen: l;ﬂhn_:_r;gan: . -
rkatoff St. 60 lachfuhrungen, gehértet, geschliffen
g«‘u?fghtitnog { Drehzahl 40..3800 min  Gegenflihrungen TURCITE-beschichtet
Bohren © 32 mm bei s = 0,25 mm/U
Gewinder wm27 Spindelstock:
Fréisan 160 em¥min  Heuptantrieb Gleichstrom | 17,2 kW/40% ED - 11,2 kW/1C0% ED
Austihrung 2 Drehzahi 80..6000 min'  Orehzahlbereich Ausf. 1 40...3800 min
Bohren z) 23mmbei s = 0‘25 mm/U Drehzahibereich Ausf 2 60...6000 min'
Gewinden M20 Spindeldurchmesser im vorderen Lager 70 mm
Frasen 80 em®/min  Werkzeugaufnahme SK 40 DIN 69871 oder MAS BT 40 (Option)
Spindelorientierung automatisch
Arbeltsbereich: Werkzeuganzug Uber Kopfbolzen und Tellerfedern 16000 M .
Langsbewegung des Spndelstockes 1820 od. 2 x 750 mm
Querpewegung des Spindesstackes 350 mm  Werkaeugwechsier: »
Vertikalbewegung des Spindelstockes s00mm  Werkzeug-Aufnanmetelier seitlich am i
Maschinenstéander je 17 Platze
Maschinentisch: Platzcodierung
Tischaufspannfldche 2050 x 500 mm  Werkzeuggewicht max. 6 kg
T-Nuten, 3 Stiick 14 H9 mm Wemzeugdurchmaslser max. £3-85-mm
Belastung der Tische (Aufspanngewicht) 800 kg Werkzeug-D bei ireien Platzen 140 mm
Abstand Tisch-Spindeinase 230-830 mm  YWerkzeuglénge max. bel max. @ 63 mm 325 mm
Abstand Spindelmitte-Sténder 425 mm  Werkzeugwechselzeit ca. 5 sec.
Abmessungen L x B x H 35mx2mx27m
Genaulgketit: Gewicht ca. 4900 kg
Wiederholgenaulgkeit + 0,01 mm  GesamtanschiuBwert 20 KVA
Pesitioniergenauigkeit auf 360 mm + 0,02 mm
Achsantrlebe:

XundY = 15 m/min  Z = 10 m/min
1...8000 mm/min
7500 N

Eilgang in den Achsen:
Vorechub in allan Achsen
Vargchubkraft in allen Achsen
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